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Schnittgeschwindigkeiten fiir Gewindedrehplatten

S0 Material Beschichtet Schn|ttgeschwmd|gIfeltsangaben gelten fir alle
PVD-TiAIN nachfolgenden Gewindedrehplatten.
Niedrig- und mittel-legierter Kohlenstoffstahl 100-180
» H°°h"e§i;“ef"' hlenstoffstahl 90-160 Hartmetallsorte fiir Gewindedrehplatten:
Legierter Stahl 90-120 . . . L
S::":g:srs 2 i PVD-TIiAIN beschichtete Ultra-Feinstkornqualitét
Rostireier Stahl flr breiten Anwendungsbereich (P20-P40, K20-K30).
M , 90-130
Rostfreier Stahlguss
“ iyl 80150 Gute Ergebnisse in rostfreiem Stahl und exotischen Materialien
= ; s
Gusseisen mit Kugelgraphitg bei niedrigen bis hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Aluminium und andere Nichteisenmetalle
Kupferlegierungen, Kunststoffe, Bronze, Messing Die angegebenen Schnittdaten sind Einsatzempfehlungen des
Sonderlegierungen und Titan: Herstellers. Sie sind immer abhangig von der Stabilitat und Leis-
i e SRt e e, 50100 tung der Bearbeitungsmaschinen, den Werkstiick-Eigenschaften
basierend auf Eisen, Nickel und Kobalt, ie der i ili Werkstiick Di fohl
T T sowu? erjewgl igen Werkstlickspannung. |e. empfohlenen '
Gehartete Materialien: 20 50 Schnittdaten sind Startparameter und sollten je nach Bearbei-
Geharteter Stahl, gehértete Stahlguss-Materialien tungsumfeld angepasst und optimiert werden.

Gewindedrehhalter fiir AuBRengewinde

Ausfiihrung: )
Die Klemmbhalter werden mit einem Steigungswinkel von 1,5° / \
hergestellt. T\
Andere Steigungswinkel konnen Sie aus der Steigungswinkel- Ac IA
Tabelle Seite 1/516 ablesen. = ¥
Anwendung: H - B
Aul3engewinde. ¥ ¥
A A
19 0900 Rechter Gewindedrehhalter El - &
| JEe !
19 0901 Linker Gewindedrehhalter rechter Halter L L k
rechts links
Schaft- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. | WSP & S ¢
Bez.-Nr. | Querschnitt | 19 0900 | 19 0901 | GroRe ISO B=H L F
mm € € mm mm  mm

...0010 16 x 16 - 16 87,20 87,20 16 SER1616H16 16 100 16 R:0110/L:0112 0160 0375 0595

...0011 20x20-16 87,20 87,20 16 SER2020K16 20 125 20 R:0110/L:0112 0160 0375 0595

...0012 25x25-16 103,00 103,00 16 SER25256M16 25 150 25 R:0110/L: 0112 0160 0375 0595

...0013 25 x 25 - 22 112,50 112,50 22 SER2525M22 25 150 25 R:0115/L:0117 0165 0380 0600

(1948) (1948)
Gewindedrehplatten, metrisches AuRengewinde

Ausfiihrung:
Vollprofil ISO, auBen rechts, geschliffen. 60° M MF TiAIN
Anwendung:

Gewindedrehen.

19 0903 Wendeschneidplatten GréRe 16; (L 16; 1. C. in 3/8)
geschliffen ohne Spanbrecher

19 0904 Wendeschneidplatten GréRe 16; (L 16; 1. C. in 3/8)
Profil geschliffen mit Spanbrecher

19 0905 Wendeschneidplatten GréRe 22; (L 22; 1. C. in 1/2)

19 0903 ...

geschliffen ohne Spanbrecher 19 0905 ... 19 0904 ...
GroRe 16 |GroRe 16 mit| Grole 22 GroRe 16 |GroRe 16 mit| GroRRe 22
Spanbrecher Anzahl Spanbrecher Anzahl
Stei- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. |Bestell-Nr. | Durch- Stei- | Bestell-Nr. | Bestell-Nr. |Bestell-Nr. | Durch-
Bez.-Nr. |gung| 19 0903 | 19 0904 |19 0905| ginge /_r Bez.-Nr. |gung| 19 0903 | 19 0904 |19 0905| ginge
mm | €/Stiick €/Stick €/Stick mm | €/Stick €/Stiick €/Stick
...0025 0,35 16,40 - - 3-6 10 ...0175 |1,75 14,40 14,40 - 9-12 10
...0040 (0,40 16,40 - - 3-6 10 ...0200 [2,00 14,40 14,40 - 6-13 10
...0045 |0,45 16,40 - - 3- 6 10 ...0250 |2,50 14,40 14,40 - 7-15 10
...0050 0,50 16,40 - - 3-6 10 ...0300 |[3,00 14,40 14,40 - 8-17 10
...0060 | 0,60 16,40 - - 4- 7 10 ...0350 |[3,50 14,40 - 21,70 9-16 10
...0070 (0,70 16,40 - - 4- 7 10 ...0400 |4,00 - - 21,70 |10-20 10
...0075 0,75 16,40 - - 4-7 10 ...0450 [4,50 - - 21,70 |11-20 10
...0080 0,80 14,40 - - 4- 7 10 ...0500 [5,00 - - 21,70 |[12-21 10
...0100 |[1,00 14,40 14,40 - 4- 9 10 ...0550 |5,50 - - 21,70 |13-22 10
...0125 (1,25 14,40 14,40 - 6-10 10 ...0600 [6,00 - - 21,70 |11-22 10
...0150 |[1,50 14,40 14,40 - 5-11 10 (1950) (1950) (1950)
(1950) (1950) (1950)
Passende Ersatzteile finden Sie ab @W Passende Gewindedrehhalter finden Sie -
Bestell-Nr.: 19 0970 0005 Seite 1/517 ab Bestell-Nr. 19 0900 0010 Seite 1/508

'ﬁl~ Verpackungseinheit, auch Einzelbezug maoglich ﬁ Verpackungseinheit




